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Patentanspriiche: 

I. Verfahren zum Wiederverwenden von Kurzta- 
bak bei der Herstellung eines kontinuierlichen 
Tabakfiillers bei dem Tabak aus einem Vorrat 
entnommen und unter VergleichmaBigung zu einem 
fortlaufenden TabakfluB geformt wird und bei dem 
Kurztabak aus dem Tabakvorrat entnommen und 
anschlieBend dem vergleichmaBigten TabakfluB 
zugefuhrt wird, wobei der Kurztabak nach der 
Entnahme gesammeit, die gesammelte Kurztabak- 
menge gemessen und die ruckzufuhrende Kurzta- 
bakmenge in Abhangigkeit von der gemessenen 
Kurztabakmenge gesteuert wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kurztabak in einem 
stromauf der Zufuhrstelle liegenden Reservoir 
gesammeit wird und die von dem Reservoir 
abzufuhrende Kurztabakmenge in Abhangigkeit von 
der im Reservoir vorhandenen Kurztabakmenge so 
gesteuert wird, daB sie bei einem Anstieg in der im 
Reservoir vorhandenen Kurztabakmenge erhoht 
und bei einem Abfall verringert wird 

2. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens 
von Anspruch 1, mit einer Einrichtung zum 
Entnehmen eines kontinuierlichen Tabakflusses aus 
einem Vorrat, einer Kurztabak-Entnahmeeinrich- 
tung und einer Kurztabak-Ruckfuhreinrichtung, 
gekennzeichnet durch einen zwischen der Kurzta- 
bak-Entnahmeeinrichtung (40, 43) und der Kurzta- 
bak-Ruckfuhreinrichtung (26, 48) angeordheten 
Behalter (45), einen Detektor (54, 55) zurri Feststel- 
len der im Behalter enthaltenen Menge an 
Kurztabak, und eine Steuereinrichtung, die in 
Abhangigkeit von dem Detektor den Durchsatz der 
Kurztabak-Ruckfuhreinrichtung (40, 43) steuert. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kurztabak-Ruckfuhreinrichtung 
(26, 48) ein Forderband (48) aufweist, das eine Wand 
des Behalters (45) bildet und Kurztabak aus dem 
Behalter in einen mit Luft beaufschlagten Kanal (19) 
fordert, und daB die Fordergeschwindigkeit des 
Forderbandes (48) in Abhangigkeit von dem 
Detektor (54, 55) steuerbar ist. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum Wiederverwenden von Kurztabak bei 
der Herstellung eines kontinuierlichen Tabakfiillers, bei 
dem Tabak aus einem Vorrat entnommen und unter 
VergleichmaBigung zu einem fortlaufenden TabakfluB 
geformt wird und bei dem Kurztabak aus dem 
Tabakvorrat entnommen und anschlieBend dem ver- 
gleichmaBigten TabakfluB zugefuhrt wird, wobei der 
Kurztabak nach der Entnahme gesammeit, die gesam- 
melte Kurztabakmenge gemessen und die ruckzufiih- 
rende Kurztabakmenge in Abhangigkeit von der 
gemessenen Kurztabakmenge gesteuert wird. Die 
Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum Durch- 
fuhren dieses Verfahrens, mit einer Einrichtung zum 
Entnehmen eines kontinuierlichen Tabakflusses aus 
einem Vorrat, einer Kurztabak-Entnahmeeinrichtung 
und einer Kurztabak-Ruckfuhreinrichtung. 

Ein derartiges Verfahren und eine derartige Vorrich- 
tung sind aus der deutschen Patentschrift 6 76 087 
bekannt. Wie dort beschrieben, wird der Kurztabak dem 
Tabakvorrat durch den Spalt zwischen der Ausbreiter- 



wal/.c und einem Zufuhrungsforderer entnommen. 
durch eine Leitung einem Zyklonabscheider zugefuhrt 
und von diesem iiber ein schwenkbares Rohr an die 
Ausbreiterwalze abgegeben, wodurch der Kurztabak 
5 mit dem vergleichmaBigten TabakfluB vereinigt wird. 
An der Zufiihrungsstelle. d. h. an derjenigen Stelle, an 
der der Kurztabak aus dem Rohr austritt und auf der 
Ausbreiterwalze abgelegt wird, kommt es zu einer 
kleinen Anhaufung des Kurztabaks. Diese Anhaufung 
io des Kurztabaks wird mittels eines Detektors gemessen. 
und in Abhangigkeit von der gemessenen Anhaufung 
wird dann der Spalt, durch den der Kurztabak dem 
Tabakvorrat entnommen wird, gesteuert. 

Wenn also bei dem vorbekannten Tabakausbreiter 
15 relativ viel Kurztabak anfallt. kommt es zu einer 
groBeren Anhaufung von Kurztabak an der Zufuhrungs- 
stelle; daraufhin wird der Entnahmespalt am Tabakvor- 
rat verringert, und es wird entsprechend weniger 
Kurztabak dem Tabakvorrat entnommen. Dies fuhrt zu 
20 dem an sich unerwunschten Ergebnis, daB bei einem 
relativ groBen Anfall von Kurztabak prozentual 
weniger Kurztabak durch die Ruckfuhreinrichtung 
gefuhrt wird und daB urrigekehrt bei einem relativ 
kleinen Anfall von Kurztabak der Ruckfuhreinrichtung 
25 prozentual mehr Kurztabak zugefuhrt wird: 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zum Wiederverwenden 
von Kurztabak anzugeben, bei denen unabhangig von 
Schwankungen des Kurztabakanteils im Tabakvorrat 
30 mdglichst der gesamte Kurztabak dem Tabakvorrat 
entnommen und in den TabakfluB zuriickgefuhrt wird. 
damit der Kurztabak mdglichst gleichmaBig iiber der 
Lange des Tabakfiillers verteilt werden kann. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist das erfindungsgerna&e 
35 Verfahren dadurch gekennzeichnet, daB der Kurztabak 
in einem Strom auf der Zufuhrstelle liegenden Reservoir 
gesammeit wird und die von dem Reservoir abzufuhren- 
de Kurztabakmenge in Abhangigkeit von der im 
Reservoir vorhandenen Kurztabakmenge so gesteuert , 
40 wird, daB sie bei einem Anstieg in der im Reservoir 
vorhandenen Kurztabakmenge erhoht und bei einem 
Anfall verringert wird. Die Vorrichtung zum Durchfuh- 
ren dieses Verfahrens ist erfindungsgemaB gekenn- 
zeichnet durch einen zwischen der Kurztabak-Entnah- 
45 meeinrichtung und der Kurztabak-Ruckfuhreinrichtung 
angeordneten Behalter, einen Detektor zum Feststellen 
der im Behalter enthaltenen Menge an Kurztabak, und 
eine Steuereinrichtung, die in Abhangigkeit von dem 
Detektor den Durchsatz der Kurztabak-Ruckfuhrein- 
50 richtung steuerL 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird somit 
der Entnahmespalt im Tabakvorrat nicht geandert. Der 
Entnahmespalt bleibt vielmehr so eingestellt, daB 
mdglichst viel Kurztabak dem Tabakvorrat entnommen 
55 werden kann, wobei die durch den Entnahmespalt 
durchtretende Kurztabakmenge sich den im Tabakvor- 
rat auftretenden Schwankungen des Kurztabakanteils 
anpaBt. Der Entnahmespalt bleibt also unverandert; 
dagegen wird die Kurztabakmenge, die dem Reservoir 
60 entnommen wird, geandert entsprechend den auftreten- 
den Anderungen des Kurztabakanteils. Auf diese V/eise 
wird der Kurztabak dem Tabakfuller auf sehr 
gleichmaBige Weise zugefuhrt, wobei die ruckgefiihrte 
Kurztabakmenge immer genau dem Anteil des im 
65 Tabakvorrat vorhandenen Kurztabaks entspricht. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nun 
anhand der Zeichnung beschrieben, die einen Quer- 
schnitt durch einen Teil einer Strangzigarettenmasc hine 
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dargestcllt. 

Eine Stachelwalze 10, die sich in der durch Pfcil 
angegebenen Richtung dreht, nimmt losen Schnittabak 
am oberen Teil ihrer Umfangflache auf. Eine nicht 
dargestellte Ruckweiserwalze arbeitet mil der Walze 10 
zusammen, so da(3 ein Schnittabakvlies von der Walze 
10 bis zu einer Abstreifwalze 11 gefordert wird, wobei 
diese Abstreifwalze in Richtung des Pfeiles umlauft, das 
Vlies von der Walze entfernt und den Tabak uber eine 
Fuhrungsplatte 12 als FluB etwa vereinzelter Teilchen 
wirft. Oberhalb der Fuhrungsplatte 12 und jenseits der 
Abstreifwalze 11, in Richtung des Tabakflusses gesehen 
ist, eine Geschwindigkeitsregelwalze 13 angeordnet. die 
in Pfeilrichtung umlauft. Die Geschwindigkeitsregelwal- 
ze 13 wirft die Tabakteilchen in einen Spalt zwischen 
einem Glied 14 mit Durchlassen 15 und einer 
perforierten Saugwalze 16, die in Pfeilrichtung um zwei 
ortsfeste Fuhrungsglieder 17 und 18 umlauft. Ein Kanal 
19 erstreckt sich nach oben von der Saugwalze 16 bis zu 



io 



15 



Tabakvorrat aufnimmt. Die Platte 33 weisi cine 
Verlangerung 34 nach unten auf und ist rclativ zur 
Walze 10 so angeordnet, daO zwischen ihnen ein Spall Y 
gebildet wird. Unterhaib der Walze 10 befindet sich eine 
gekrummte Abdeckplatte 35, die die Walze ummantelt 
und eine kleine Verlangerung 36 nach unten aufweist; 
die Verlangerungen 34 und 36 der Platten 33 und 35 
bilden eine Rutsche, die in ein trichterformiges Glied 37 
fuhrt. 

Der Kurztabak in der Tabakmenge zwischen der 
Platte 33 und der Walze 10 neigt bekanntlich dazu, auf 
den Boden des Behalters zu fallen und sich demnach in 
dem Gebiet des Spahes Y zusammenzuballen. Dieser 
Kurztabak fail t durch den Spalt Kin das trichterformige 
Glied 37, unterhaib dessen ein Block 38 mit einem 
vertikalen Gang 39 angeordnet ist. Der Mittelteil dieses 
Ganges nimmt ein drehbares Einwegventil 40 mit zwei 
Taschen 41 auf. Unterhaib des Ventils befindet sich ein 
Verteilerrohr 42, dessen Oberseite zu dem Ventil 40 hin 



einem nicht dargestellten luftdurchlassigen Forderband, 20 offen ist. Der Kurztabak sammelt sich in dem 

das uber die obere Offnung des Kanals 19 lauft. und trichterformigen Glied 37 und wird vom Ventil in das 

zwar rechtwinklig zur Zeichnungsebene. Oberhalb des Verteilerrohr 42 gefuhrt. 

luftdurchlassigen Forderbandes ist eine Saugkammer Von dem Verteilerrohr 42 weg fuhrt ein Rohr 43, 

angeordnet, die Luft nach oben durch den Kanal 19 durch das der Kurztabak bis zu einem links in der 

saugt. Der Kanal wird von nebeneinander liegenden 25 Zeichnung dargestellten trichterformigen Ausgang 44 

Seitenwanden 20 und 21 mit erheblicher Lange in pneumatisch gefordert wird. Der Kurztabak wird von 

Bewegungsrichtung des luftdurchlassigen Forderbandes dem Trichter 44 in einen Behalter 45 geliefert, der 

gebildet, sowie von nicht dargestellten Endwanden: Die zwischen einer Ruckwand 46, zwei Endwanden 47 

Lange des Kanalquerschnitts in Bewegungsrichtung des (wovori nur eine in der Zeichnung dargestellt ist) und 

luftdurchlassigen Forderbandes gleicht der Breite der 30 einem angetriebenen Forderband 48, das den Boden und 

Stachelwalze 10, der Abstreifwalze 11 und der/ eine Seite des Behalters bildet, gebildet ist. 

Saugwalze 16. Das Band 48 lauft um Rollen 49, 50, 51 und 52; die 

Die oberhalb des luftdurchlassigen Forderbandes Rolle 51 wird von einem nicht dargestellten stufenlos 

angeordnete Saugkammer bewirkt eine Luftstromung ; regulierbaren Antrieb angetrieben. Das Band 48 ist mit 

hoher Geschwindigkeit nach oben durch den Kanal 19, 35 gezahnten Stegen 53 versehen, die sich uber die Breite 



die den von der Geschwindigkeitsregelwalze 13 
geworfenen Tabak durch den Kanal auf das luftdurch- 
lassige Forderband fordert, auf dem er einen Tabakfull- 
strom bildet. Die Stachelwalze 10 mit der zugehorigen 
Ruckweiserwalze messen Tabak aus einem losen Vorrat 
ab und bilden einen fortlaufenden Fluft von Tabak, aus 
dem auf dem luftdurchlassigen Forderband ein Tabak- 
fullstrom entsteht. 



des Bandes erstrecken, d. h. in einer Richtung recht- 
winklig zur Zeichnungsebene. 

Der in den Behalter eingelieferte Kurztabak wird von 
dem Band, das sich in der durch Pfeil angegebenen 
4 o Richtung dreht, in die Leitung 26 gefuhrt. Die Stege 23 
unterstutzen die Zufuhr des Kurztabaks. Die Laufge- 
schwindigkeit des Bandes 48 und also die Forderge- 
schwindigkeit des Kurztabakes, wird in Abhangigkeit 
von der in dem Behalter enthaltenen Kurztabakmenge 



Wenn sich schwere Teilchen uber das Glied 14 

bewegen, werden sie nicht von dem Luftstrom nach 45 auf folgende Weise gesteuert: 

oben in den Kanal 19 abgelenkt, sondern bewegen sich An der Endwand 47 des Behalters ist ein Arm 54 

an dem Glied 14 vorbei in den zwischen den Wanden 22 drehbar gelagert, der eine Walze 55 tragt, die durch 

und 23 gebildeten Raum, an dessen Boden eine sich einen in der Endwand angeordneten Schlitz 56 in den 

drehende Aufnehmerwalze 24 zusammen mit einer Behalter vorsteht, oben auf dem darin enthaltenen 

gummiuberzogenen rotierenden Walze 25 angeordnet 50 Kurztabak ruht und somit als Detektor wirkt wobei der 



ist. Diese zwei Walzen fuhren die schwereren 
Tabakteilchen in eine Leitung 26, die von unteren 
Seitenwanden 27 und 28 und oberen gekriimmten 
Seitenwanden 29 und 30 gebildet wird. Luft stromt 
aufwarts durch die Leitung 26^ und tragt etwa an den 55 
schweren Teilchen anhaftende ieichtere Tabakteilchen 
fort in den Kanal 19. Die schwereren Tabakteilchen 
fallen nach unten durch die Leitung 26 auf ein drehbares, 
mit Ausnehmungen versehenes Glied 31, an dem vorbei 

sie in ein Rohr 32 gelangen, aus dem sie entfernt werden 60 Walze hat eine Arbeitsverbindung mit dem stufenlos 
konnen. Die Querschnittsbreite der Leitung 26 rech.t- regulierbaren Antrieb, der die Walze 51 und somit das 
winklig zur Zeichnungsebene gleicht der Querschnitts- Band 48 antreibt. Eine Bewegung der Walze 55 und des 
breite des Kanals 19. Armes 54 bewirkt auf bekannte Weise eine Anderung 

Rechts der Walze 10 ist eine Platte 33 angeordnet, der Geschwindigkeit, mit der die Walze 51 angetrieben 
deren Breite der der Walze gleicht. Die Platte ist 65 wird. Wenn die Walze 55 steigt, d. h. wenn die in dem 
gekriimmt und ist in einer derartigen Entfernung von Behalter enthaltene Kurztabakmenge zunimmt, wird die 
der Walze 10 angeordnet, daB sie zusammen mit der Geschwindigkeit, mit der die Walze 51 und demn ach das 
Walzenumfangsflache einen Behalter bildet. der den Band 48 angetrieben wird, entsprechend erho h t. Die 



Pegel des Kurztabakes als ausgezogene Linie 57 in der 
Zeichnung angegeben ist. Wenn die in dem Behalter 
enthaltene Kurztabakmenge zunimmt (z. B. bis auf die 
gestrichelte Linie 58), so steigt die Walze 55 und der 
Arm 54 schwenkt um einen Drehpunkt 59. Wenn 
dagegen die Kurztabakmenge in dem Behalter abnimmt 
(z. B. bis auf die gestrichelte Linie 60), so sinkt die Walze. 
Die Walze 55 arbeitet demnach als Prufvorrichtung, um 
die Kurztabakmenge in dem Behalter festzustell en. Die 
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Geschwindigkeit, mit der der Kurztabak in die Lcitung 
26 gefuhrt wird, wird auch entsprechend erhoht. 
Entsprechend wird. wenn die Walze 55 fall t. die 
Geschwindigkeit, mit der die Walze 51 und das Band 48 
angetrieben werden. herabgesetzt und also auch die 
Geschwindigkeit, mit der der Kurztabak in die Leitung 
26 gefuhrt wird. 

Der in die Leitung 26 gefuhrte Kurztabak wird von 
dem Luftstrom in den Kanal 19 getragen, wo er dem 
HaupttabakfluB urn die Saugwalze 16 zugefuhrt wird. 
um mit ihm in den Tabakfullstrom getragen zu werden. 

Das Band 48 und der Behalter 45 erstrecken sich in 
der Breite (d. h. in einer Richtung rechtwinklig zur 
Zeichnungsebene) uber zwei Drittel der Leitung 26 und 
des Kanals19. Das luftdurchlassige Forderband. auf dem 
der Tabakfullstrom gebildet wird, bewegt sich in einer 
Richtung von oberhalb der Zeichnungsebene nach 
unterhalb der Zeichnungsebene, so daB der von ihm an 
einer Stelle oberhalb der Zeichnungsebene aufgenom- 
rneneTabak dicht am luftdurchlassigen Forderband und 
der an einer Stelle unterhalb der Zeichnungsebene 
aufgenommene Tabak weiter entfernt vom Forderband 
liegt Das Band 48 und der Behalter 45 sind so 
angeordnet, da g der aus dem Behalter gefuhrte 
Kurztabak derarjjiuf das luftdurchlassige Forderband 25 
^angtTg aB~riach dem Kurztaba k weiterer Taba k 
juT gen^mj pj£n^&drd^.^-^ 

Es erstrecken sich das Band 48 und der Behalter 54 
uber etwa die ersten zwei Drittel der Breite des Kanals 
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20 



19. in Bewegungsrichtung des luftdurchlassigen Forder- 
bandes gesehen. 

Aufgabe dieser Anordnung ist es, den Kurztabak so 
zu lenken, daB er in jenem Teil des Fullstromes 
konzentriert wird, der zuruckbleibt, nachdem der 
UberschuBtabak vom Tabakstrom entfernt worden ist. 
Band 48 und Behalter 45 sind demnach angeordnet, um 
Kurztabak in einen gewunschten Teil des Flusses von 
Tabak, aus dem der Fiiilstrom gebildet wird, zu ftihren, 
so daB der Kurztabak in dem Teil des Fullstromes 
konzentriert wird, der nach Abnahme des Uberschusses 
vom Fullstrom zuriickbleibt. 

Die beschriebene Vorrichtung ist nur ein Ausftih- 
rungsbeispieL Abweichungen sind im Rahmen der 
Erfindung moglich. Insbesondere konnen verschiedene 
Arten von Prufmitteln benutzt werden. wie z. B. 
Lichtquellen und photoelektrische Zellen, Kapazitatsan- 
zeiger und andere. Auch konnen Anderungen der 
Zufuhrgeschwindigkeit des Kurztabaks durch andere als 
die oben beschriebenen Mittel bewirkt werden; 
insbesondere konnte die Neigung jenes Teiles des 
Bandes 48, der zwischen den Walzen 50 und 51 lauft, in 
Abhangigkeit von der jeweils in dem Behalter 45 
enthaltenen Kurztabakmenge geapdert werden, um die 
Zufuhrgeschwindigkeit des Kurztabakes zu andern. So 
konnte die Zufuhrgeschwindigkeit durch Heben des 
unteren Teiles des besagten Teiles des Bandes erhoht 
und durch Senken desselben herabgesetzt werden. 
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